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01 简介 

 

这台机器是根据欧洲 CE 安全规格来设计的。它必须让有训练过的操作者使用。 

 

这使用手册内容包括：详细的安装说明，操作的说明和机器的保养。 

 

TL-10 这台检长机是可以安装在任何的压簧机上，它可以侦测弹簧的长度和自动修正弹簧的

长度。 

 

原理： 

TL-10 这台检长机是使用电容补偿来探测弹簧的长度，这样可以很正确的得知弹簧的长度。

它有易读的液晶显示荧幕来显示折线图如统计图，SPC 也是使用统计图，这台显示器能显

示任一种公、英（制）的单位。 

 

间距马达是为了传统弹簧机设计的。 

一个 CNC 间距调整介面卡已经安装在检长机了，适合了使用在新东振四轴的压簧机，当弹

簧间距是由弹簧机的伺服马达控制时，不须另外安装调整马达。 

 

当检测好或坏的弹簧数量到达设定的数量时，检长机会自动将弹簧机关掉。 

 

在工作上只要您有任何的问题或是在检长机动作时故障，请马上联络我们的服务人员。我

们将尽快为您解决困难。服务电话：0769-87704305/87191536  解说员：徐宗平 

 

服务网址：WWW.502S.COM 
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02 规格和使用限制 

 

02.1 规格 

 
工作速度                  有选别器             最快 200 个/分 

                  没有选别器           最快 600 个/分 

长度显示                  0.01-5994mm 

刻度显示                  0.01-999mm 

公差设定                  H2 / L2：5 scale (最大) 

                                  1 scale (最小) 

                          H1：H2- 1/2 scale (最大) 

                          L1：L2 - 1/2 scale (最大) 

                          H1/ L1：1/2 scale (最小) 

精确度                    0.005mm 

最小的设定                0.01mm 

液晶画面                  128*72mm 

环境温度                  0-45℃ 

电源输入                  AC 115V 或 AC 230V+/-10%，单相 

最大负载                  100W 

重量                      22KG (48LBS) 

体积                      37*20*30CM 

 

02.2 零件表 
探测棒和探测棒座         1 组 

探测头：                 ∮10mm ，∮15mm，  ∮20mm 

小的压簧探测头           ∮5mm，  ∮10mm，  ∮15mm 

读取的感应器             1 组 9 

间距控制马达             1 组 

三门选别器               1 组 

选别器入口的大小         196MM*150MM 

 

选购配备 

大型三门选别器 

五门选别器 
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列表机介面卡 

印表机 

 

 

03 控制面板和零件介绍 

 

03.1 前面的面板 

 

WWW.502S.COM                      TL-10           
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Fig.1 
1．荧幕：显示讯息 
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2．“ ”，“ ”，“   ”。“   ”：移动游标的位置 
 
3．0-9：数字设定键 
4.操作模式键： 
“M”：归零的主画面 
 
“P”：参数画面 
 
“    ”：折线图 
 
“    ”：统计图 
 
5．“SET”：数值设定键 
 
6．“RECALL”：读取上一页或上一条弹簧的资料。例如要看上一页的资料，先按“RECALL”

键，然后再按“ ”或“   ” 
 
7．“CLEAR”：清除所有统计的数值 
 
8．“ENTER”：将设定的数值储存起来 
 
9．“TEST”：手动测试弹簧的长度 
 
10．“SORTER”：选别器的按键。当选别器在动作时“LED”灯会亮。按“+”，“-”键是

手动操作选别门 
 
11．“MOTOR”：马达动作的按键。当马达在调整 PITCH 时“LED”灯会亮。按“+”，“-”

键是手动转动马达 
 
12．“SAMPLE”列印弹簧取样资料（选购配备） 
 
13．“PRINT”： 列印资料（选购配备） 
 
14“LOCK”：按这键时，“LED”会一直亮着，同时锁住面板上所有的按键。连续按二次

解除 
 
15．“POWER  SWITCH”：电源开关 
 
16．“ZERO”KNOB：归零旋扭 
 
17．“PROBE”：探测棒连接头 
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03．2 背面的面板 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Fig.2 
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04 检长机的安装 
 
04.1 输入电源与接地 

检长机的输入电压是交流 115V 或 230V(+/-10%)，请确认你的输入电

压是正确的。如果输入电压过高或过低造成机器损坏，不在正常保固

的范围内。 
接地线必须正确接上，防止漏电以确保操作者的安全。 

 
 
04.2 安装注意事项 

检长机必须放在良好的地方，方便使用者操作，并固定好，防止掉落，

所有的信号线都必须绑好及放好以免有人去绊倒。 
 
 
04.3 探针 

探针是连接在检长机前的面板上，用来检测弹簧的长度。探针后面有一个微米尺用来

调整探针的前进与后退。 
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如果画面已经移动到最右边时，荧幕会出现一个警告的讯号。如下图： 
 
 
 
  + o v e r   

+ 2 5 . 0  
+ 2 0 . 0   
+ 1 5 . 0   

 
 
 

+ 1 0 . 0
 +  5 . 0
 
 
 
 
 
 
 
       +５.０       308          18       94.５%       100 
 
 

07.2 锁住的功能 
在检长机的面板上有一个“LOCK”键，按了这个键以后，面板所有按键都会被锁住。 
当所有的高设定都完成后，检长机也开始检测时，你就可使用这功能，将所有的键都

锁住，同时“LOCK”键上的“LED”灯也会亮。 
如果想解除这个功能时，请再按二次“LOCK”键，就可以解除。 
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“ C L E A R”    K e y   

t h e n t e s t a g a i n
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- 28 - 



 
 
 
 

08 统计直方图 
请按面板上的“    ”键切换到直方图画面 
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以下的 SPC 统计我们可以从荧幕上看到 
１．X： 
 

 
                          总生产量的测量值 
                                                

∑ 

√∑ 

 
２．S： 
 
 
 
 
 
 
3．CA：  
 
 
 
 

      X0 =  H2 到 L2 的中间值 
 
４．CP： 
 
 
 
 
 
５．CPK： 
 
 
 
 
这些统计将会统计在荧幕上 
CA： 

CA  ≤12.5％             A  GRADE 
12.5％＜ CA  ≤25%               B  GRADE 
25%＜   CA  ≤50%               C  GRADE 
50%＜   CA                       D  GRDAE 

 
 

- 30 - 



 
 
 
 

CP： 
1.67     ≤CP                            A+ GRADE 
1.33     ≤CP     ＜1.67                 A  GRADE 
1   ≤CP         ＜1.33                  B  GRADE 
0.67 ≤CP         ＜1                    C  GRADE 

CP         ＜0.67                 D  GRADE 
 

CPK： 
1.67     ≤CP                            A+ GRADE 
1.33     ≤CP     ＜1.67                 A  GRADE 
1   ≤CP         ＜1.33                  B  GRADE 
0.67 ≤CP         ＜1                    C  GRADE 

CP         ＜0.67                 D  GRAD 
 
 
 
 

如果你要清除所有的值，请按面板的“CLEAR”键，荧幕上会出现如下图的画面 
 
 
 

 + o v e r   
+ 2 5 . 0  
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               +3.1        4.58       12.4%       1.82        1.59 
 

你可以按“   ”和“   ”键来选择“是”或“否”，然后按面板上的“ENTER”来

做清除所有的值。 
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客户名：___________ 出货日期:____年__月__日

序号 品名 数量 仓库确认 客户确认

1 检长机主机 1台

2 磁铁座+支架 1组

3 探头3.5/5/10/15/20 各1个

4 传感器检测头 1组

5 间距马达 1组

6 选别器 1组

7 电源线2.8米 1条

8 2针2芯报警输出线2米 1条

9 PNP感应头 1条

10 感应头+支架+扎扣 各1个

11 偏芯铜套+电镀垫片 各1个

12 说明书 1份

13 检长机底板 1套

14 8*50螺丝+垫片 各2个

15 6*30螺丝+垫片 各2个

说明:收到货后;如有质量问题或缺少零件,请于3日内提出,未告知我司则视为默认.

仓管签名:

检长机出货清单

   天力弹簧机械维修中心




